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Kierunkiem, w ktorym nastepuje rozwoj systemow profili
okiennych jest dagzenie do redukowania wspotczynnika
przenikania ciepta profili.

W wielu budynkach okna stanowig ponad 20% powierzchni
scian | ograniczenie strat przenikajgcego przez nie ciepta
wywiera znaczgcy wptyw na o0golng charakterystyke
energetyczng catego obiektu.

Niewatpliwie najwiekszy wptyw na parametry cieplne okna ma

szyba, jednak rowniez stanowigce ok. 30 % powierzchni profile
okienne odgrywajg istotng role.
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v 100 mm gtebokosc¢ zabudowy
v System 10-komorowy
v System bez wzmocnien stalowych

v’ 4 uszczelki

100mm

A
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Generalnie mozna wyodrebni¢c dwa gtowne kierunki zmian,
ktorych efektem ma by¢ poprawa wiasciwosci cieplnych profili.

Pierwsze, ,klasyczne” podejscie, to gtdwnie zabiegi zwigzane
ze zwiekszaniem gtebokosci zabudowy ksztattownikow oraz
zwiekszaniem liczby komor.

Drugi, ,rewolucyjny” kierunek, to dziatania nakierowane na
zmiany w konstrukcji profili 1 technologii produkcji okien,
zwigzane m.in. z eliminowaniem z profili wzmocnien stalowych,
negatywnie oddziatywujgcych na ich wtasciwosci cieplne,
wdrozeniem technologii wklejania szyb, czy wykorzystaniem w
produkcji profili materiatdw kompozytowych.
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Rozwigzania w konstrukcji ksztaltownikow okiennych mogagce
wywierac istotny wptyw na ich wtasciwosci w zakresie
przenikalnosci cieplnej oraz na catkowitg przenikalnos¢ cieplng
okna to:

v Glebokos¢ ksztattownikow

v llos¢é komoér ksztattownika

v' Rodzaj wzmocnien stosowanych do usztywniania
konstrukcji ksztattownika.

v' Szerokos¢ wrebu szybowego

v' Glebokos¢ wrebu szybowego

v' Szerokos¢ ksztaltownikow

aluplast’
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Zwigkszenie gtgbokosci ksztattownikow o 40% i podwojenie liczby komor w
stosunkowo krotkim czasie przyniosto pozgdane i oczekiwane rezultaty.
. Wspotczynnik przenikania ciepta zostat obnizony az o 0,6 W/ (m? K) |
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Okno, to szyba i ksztaltowniki PVC, zatem optymalng sytuacjg dla
energooszczednosci catej konstrukcji jest zapewnienie doskonatej
wspotpracy obu tych komponentow i maksymalne wykorzystanie
ich indywidualnych  wifasciwosci. Wieksza  glebokosc¢
ksztattownika, to szerszy wragb szybowy umozliwiajgcy
stosowanie grubszych pakietow szkta.
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Rozwijajgc systemy profili uwaga naszych inzynierow kierowata
sie wcigz na rozwigzanie jednego z podstawowych problemow
jakim jest ograniczenie strat energii wynikajacej z roéznicy
przewodnosci cieplne] ksztattownikéw PVC i uzywanych do
Ich usztywnienia stalowych wzmocnien.

U, = 1,2 W/(m2 K)
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Firma aluplast od wielu lat konsekwentnie rozwia 1 jest
prekursorem w zakresie rozwigzan nakierowanych na zmiany w
konstrukcji profili i technologii produkcji okien, zwigzane m.in. z
eliminowaniem z profili wzmocnien stalowych, negatywnie
oddziatywujgcych na ich wiasciwosci cieplne.

Gtebsze osadzenie szyby we wrebie, prowadzi do zmniejszenia
wartosci wspotczynnika przenikania ciepta liniowego mostka
termicznego wystepujacego na styku szyby z ramg skrzydta, a
zmiana technologii szklenia powoduje, ze elementem, dzieki
ktoremu skrzydto okienne zachowuje swoje wtasciwosci statyczne
staje sie szyba zespolona.
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ZALETY TECHNOLOGII WKLEJANIA SZYB:

* Mniejsze ryzyko pekania szyb. Rownomierne roztozenie sie naprezen po catym obwodzie
okna zmniejsza znaczgco ryzyko peknie¢ szyb w trakcie transportu, montazu i pézniejszej
eksploatacji.

» Wieksza stabilnos¢ okien. Dzieki statemu potgczeniu szyby i skrzydta zmniejsza sie ryzyko
wykrzywienia, wygiecia, a takze osiadania skrzydta, tym samym wydituza czas eksploatacji
skrzydet bez potrzeby ich regulaciji.

» Lepsza izolacyjnos¢é akustyczna, poprzez bezposrednie powigzanie skrzydta z szybg

» Lepsze zabezpieczenie przed wlamaniem — brak mozliwosci wypchniecia szyby ze
skrzydta, dzieki obwodowej szczelinie z klejem

» Lepsze wlasciwosci cieplne konstrukcji. Wieksze zagtebienie szyby w profilu prowadzi do
obnizenia wartosci liniowego mostka termicznego powstajgcego na styku szyby z profilem, co
daje lepsze zabezpieczenie przed tworzeniem sie rosy na krawedzi szkta oraz wptywa na
zmniejszenie wartosci wspotczynnika przenikania ciepta konstrukcji okiennych.

aluplast’
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ZALETY TECHNOLOGII'WKLEJANIA'SZYB:

» Wieksze powierzchnie przeszklone. Przy tych samych wymiarach okna, wieksza jest
powierzchnia szyby a co za tym idzie, lepsze jest doswietlanie pomieszczenia
naturalnym Swiattem stonecznym oraz mozliwe sg dodatkowe zyski cieplne.

* Mniejsza waga catych konstrukcji, dzieki wyeliminowaniu wzmocniehn stalowych.
Zdecydowanie wptywa to na komfort pracy na stanowiskach bezposrednio
produkcyjnych, jak rowniez pracownikdw zaangazowanych w procesy montazu okien na
budowie. Mniejszy ciezar catego okna ma wptyw réwniez na obnizenie kosztow ich
transportu.

 Mozliwosé wykonania okien o wiekszych gabarytach, dzieki technologii wklejanej
szyby.

» brak koniecznosci wykonywania operacji zwigzanych ze zbrojeniem profili skrzydet
ksztattownikami stalowymi (sktadowanie, ciecie, wkrecanie)

 brak operacji klockowania szyb

* istnieje mozliwos$¢ zautomatyzowania procesu szklenia

aluplast’
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Pekniecie szyby w transporcie

llustracje pokazuja naprezenia punktowe pochodzace od klockow podporowych/dystansowych.

Maksymalne naprezenia w miejscu klockéw  Dzieki rozioZeniu sie naprgzen w oknach

(czerwone i zofte punkty) klejonych, o 70% nizsze napreZenia
punktowe pozwalajg uniknaé pekniet szyb w
trakcie transportu

100% 78% 50% 25% 0%
Pelne naprezenie Brak naprezenia

-~
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Mniejsze naprezenia w narozach

llustracje pokazujg naprezenia punktowe w narozach.

Maksymalne naprezenia w O 80% mniejsze naprezenia
narozach (czerwone | zotte punkty). punktowe dzieki roztozeniu
Pekanie naroZy wywotlane naprezen w oknach klejonych.
koncentracjg naprezen.

5% 50

100% T 25% 0%
o .

Peine naprezenie Brak naprezenia
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U, = 1,4 W/ (m2K) U; = 1,2 W/ (m2K) U, = 1,0 W/ (m2K)
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ChecC spetnienia postulatu efektywnego wykorzystania w budynkach
energii cieplej pochodzgcej ze stonca zaowocowata kolejnymi zmianami
w  konstrukcji  profili  okiennych, umozliwiajgcymi zwiekszenie
powierzchni przeszklen, ktore cechowaty zdecydowanie lepsze
parametry izolacyjnosci termicznej.

Zmniejszenie  szerokosci profili  byto mozliwe m.in. dzieki
wyeliminowaniu wzmocnien stalowych.

Dzieki temu w naszej ofercie pojawity sie bardzo waskie zestawienia
profili rama + skrzydto, dochodzace do 102 mm.
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Dzieki bardzo ciekawej optyce profili charakteryzujacej sie duzym zachodzeniem
skrzydta na oscieznice uzyskano wieksze powierzchnie przeszklen, co zapewnia
lepsze doswietlenie pomieszczen, jak rowniez dzieki odpowiednim szybom
dodatkowe bierne zyski cieplne. To idealne rozwigzanie do projektowania
przepetnionych swiattem elewacji budynkow, jak rowniez dla renowacji, gdzie czesto
na skutek wymiany okien zmniejsza sie powierzchnia przeszklenia.

aluplast’
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Zapoczatkowane wraz 2z wdrozeniami technologii wklejania szyb
dziatania zmierzajgce do wyeliminowania ,stabego ogniwa”, jakimi sg z
punktu widzenia termoizolacyjnosci profili stosowane w nich
wzmocnienia  stalowe, skutkowato probami ich  catkowitego
wyeliminowania z ksztaltownikow. Metalowe usztywnienie w profilach
ram okiennych tworzy wskutek wysokie] przewodnosci cieplnej mostek
termiczny.
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Takim nowym kierunkiem w mysleniu o energooszczednosci profili sg systemy
energeto®, w ktorych przy wspotpracy z firmg BASF zamiast wzmocnhien
stalowych zastosowane zostaty specjalne przektadki z tworzywa sztucznego |
wtokien szklanych Ultradur® High Speed.

Wzmocniony widknem szklanym termoplast zastepuje stal stosowang w
konwencjonalnych ramach z tworzywa sztucznego i zapewnia zdecydowanie
lepsze wiasciwosci izolacji cieplnej przy tych samych mechanicznych
wiasciwosciach okna.

Wyeliminowanie wzmochien stalowych pozwolito na likwidacje mostkow
termicznych i uzyskanie wspoétczynnika przenikania ciepta U;= 1,0 W/m2K.
Warto podkresli¢, iz parametry te udato sie uzyska¢ przy standardowe;
gtebokosci zabudowy profili wynoszgcej 70 mm. Prowadzone prace badawcze
pozwolity na znaczne ograniczenie wspotczynnika izolacyjnosci termicznej bez
zwiekszania gtebokosci ksztattownikow.

aluplast’




- technologia oparta w petni na tworzywach sztucznych
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Na drodze dalszego postepu w  dziedzinie  tworzenia
energooszczednych konstrukcji okiennych zaprezentowane zostato
kolejne innowacyjne rozwigzanie .

Jest nim technologia ,foam inside”, polegajgca na opcjonalnej
mozliwosci wypetniania wewnetrznych komor profili  materiatem
izolacyjnym. Zabieg ten pozwala na znaczgce obnizenie wspotczynnika
izolacyjnosci termicznej profili. Dla przyktadu profil energeto 8000 o
gtebokosci zabudowy 85 mm ze wzmocnieniami z widkien szklanych,
osiggajacy standardowo wspotczynnik U;=0,94 W/m?K, po wypetnieniu

profilu piang osiggat wspoétczynnik U.=0,79 W/m2K.
oL TSIE

Instytut Domow Pasywnych w Darmstadt wydat na okna .

w systemie energeto® 8000 ,foam inside” certyfikat

rekomendujgcy je do stosowania w domach pasywnych. YJ ' ‘
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foam inside”

aluplast

Joam inside* to technologia wypetniania profili piankg poliuretanowa,
umozliwiajgca poprawe termicznych wilasciwosci izolacyjnych okien z
tworzyw sztucznych.
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- widoczna roznica

ISpot 1B |\

W sposob bardzo ciekawy i przekonywujgcy zalety nowych rozwigzan zostaty przedstawione w
specjalnym KLIMABOXIE, w ktorym przy pomocy kamery termowizyjnej porownano
produkowane obecnie standardowo okno w systemie Ideal 4000 i z pakietem dwuszybowym,

z oknem wykonanym przy wykorzystaniu najnowszych systemow energeto® 8000 ,foam inside”
z pakietem trzyszybowym.

aluplast’
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- widoczna roznica

Ausschaumen von Kunststoffprofilen

Aufnahme mit Warmebildkamera

Kunststoff-Fenstersysteme
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Jakie sg powody niskiego / wysokiego pricing power?

Powody niskiego pricing power Powody pricing power
e silne ' '
i ! ; = _ o pozycjonowanie
Stabe pozycjonowanie marki 14% \_8&/} iy
Sprzedaz wystandaryzowanego o Sk Sprzedaz produktu
produktu (commaodity) 36% - \_5_4_,{9 unikalnego / pramium
Otoczenie konkurencyjne AI’ED"/ I 7% Otoczenie konkurencyjne
agresywne cenowo Ll i Zorientowane na zyski
Silna pozycja negocjacyjna o o Staba pozycja

klientdw ST% . 1% negocjacyjna klientow
Nasze ceny bazujg na cenach 21%
surowcow F

Inne 14% F 1% Inne

Odsetek respondentow

Zrodtu. MBC 201 1. Pylanie 5a (n=14) i 5b (n=28). Wartosci oznaczajg odsetek respondentéw w danej grupie, np. 89% dla odpowiedzi ,Silne pozycjonowanie marki”
oznacza, iz 89% respondentow, ktorzy okreslili, ze majg wysokie lub bardzo wysokie pricing power, przyznalo, ze ich marka ma silng pozycje na rynku.

Simon — Kucher & Pariners 2011

SIMON +« KUCHER & PARTNERS

-~
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Technologia | energeto®

[ energeto’ | wyjatkowe okna ]

3 g\_\w%
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Technologia | bonding inside

= Ptetwa centrujgca

Dla ustalenia
rownomiernej szczeliny i
samoczynnego
centrowania pakietu

szybowego w skrzydle

aluplast

= Klejenie

Potgczenie bocznej
powierzchni pakietu
szybowego z wrebem
szybowym

* Mozliwo$¢ wymiany
szyby

Po odpieciu listwy
mozliwe jest wyciecie
szczeliny z klejem

* EP1659254B1



Technologia | powerdur inside

Wzmocnienia High-tech 4

Specjalne wzmocnienia z
tworzyw sztucznych z

domieszka wtdkien szklanych

,Ultradur High Speed” firmy
BASF

-~

aluplast’

Pewnos¢

Bez dodatkowych
naktadow uzyskuje sie
mozliwos¢ adaptacji do
WK2.

Wielkos¢ elementow

Okna z profili ze
wzmochieniem
powerdur inside mogg
by¢ wykonywane w
takich samych
rozmiarach jak z profili ze
wzmochieniem
stalowym



aluplast




™
sl ¥
1.“'1‘

Iﬁ"

(-,

)I

aluplast




aluplast’

ratersystome



foam inside”

energeto® 4000 ,foam inside” energeto® 5000 ,,foam inside” energeto® 8000 ,foam inside”
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. W przypadku systemow energeto® niebagatelne znaczenie ma rowniez wynikajace z |
. wyeliminowania stali znaczne obnizenie ciezaru ramy. Zdecydowanie wptywa to na

etapie pracownikow zaangazowanych w procesy montazu okien na budowie.
Mniejszy ciezar catego okna ma wplyw réwniez na obnizenie kosztéw ich |
' transportu.
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Odpornosc¢ na witamanie a

aluplast

Technologia wklejania szyby bonding
inside® ufatwia spetnienie wymagan
dla okien w klasie antywtamaniowosci
WK2.

Takze wyniki badan potwierdzaja
przydatno$¢  technologii  bonding
inside® do produkcji okien w klasie
WK2 (RC2).

Kombinacja z powerdur inside® zostata
sprawdzona z powodzeniem wspdlnie
z wiodgcymi producentami okuc.



— przewaga dzieki innowacji

Bardzo niska przenikalnosc¢ cieplna jest niewatpliwie najwazniejszg i podstawowg
wiasciwoscig systeméw okiennych energeto®, ktére bez watpienia sg najbardziej
Smiatg koncepcjg okienng ostatnich lat, opartg o trzy jednoczesnie realizowane
zatozenia:

J Catkowitg likwidacje koniecznosci stosowania stalowych wzmocnien
ksztattownikdéw z PVC i zastgpienie ich wktadkami termoplastycznymi z
domieszkg wtdkien szklanych ,,powerdur inside”

J Wykorzystanie szyb zespolonych i technologii "bonding inside" (wklejanie szyby
we wrab skrzydta) do osiggniecia zaktadanych parametréw statycznych i
cieplnych konstrukcji okiennych.

J Mozliwos¢ uzyskania dalszej poprawy przenikalnosci cieplnej ksztattownikéw

poprzez opcjonalne wypetnianie, po procesie zgrzewania konstrukcji, przestrzeni
niektérych komoér wewnetrznych piang poliuretanowg w technologii "foam
inside".

aluplast’
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aluplast | Systemy przysztosci

energeto® & foam inside

Stahlverstarkt ! bonding inside

energeto®
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85 mm — nowy wymiar energooszczednosci
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aluplast | Od 13 lat lider rynku profili PVC w Polsce

Profiokno Profiokne Profiokne Profiokno

www.profiokno.pl

aluplast



http://www.aluplast.com.pl/index.php?module=profiokno&kategoria=34
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http://www.aluplast.com.pl/index.php?module=profiokno&kategoria=32
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http://www.aluplast.com.pl/index.php?module=profiokno&kategoria=29
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